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Т А Б Л И Ц Ы 

НОРМАЛЬНАГО МЕТРИЧВСКАГО СОРТАМЕНТА 
Ч У Г У Н Н Ы Х Ъ В О Д О П Р О В О Д Н Ы Х Ъ Т Р У Б Ъ , 

УСТАНОВЛЕННАГО 

1С РУССКИМЪ ВОДОПРОВОДНЫМЪ ( М З Д О М Ъ 

1901 года. 



Таблица 1. 
6 

Нормальный метричееюй еортаментъ чугунныхъ водопровод­
ных" трубъ, установленный V Руююшъ Водопроводнымъ 

Съ-Ьздомъ 1901 года. 

Конструктивный чертежъ раструба. 

Чертежъ бурги 

/ = 60 мм. + 0,04 В. 

/"= 60 мм.+0,06 2». 

120 мм. +0,101). 

8 = 6,5 мм. + 0,02 В для 
трубъ, д1аметр. отъ 
40 до 300 мм. 

§ = 6 мм. +0,02 1) для 
трубъ, щаметр. отъ 
350 до 1200 мм. 

Тс = 6 мм. + 0,0081). 

а = 24 мм. + 0,04 В. 

= 20 мм. + 0,035 В. 

т = 4 мм.+ 0,0031). 

Ь — 30 мм. + 0,02 В. 

ж-= 0,5 мм. + 0,002 В 
съ округлешемъ до 
полумиллиметра. 

к 

р = В мм.+0,004 В = ~ 

« = 12 мм.+ 0,016 1) = 
= 4^ = 2/5;. 

г2 = 0,25 Ь 

г, = 6 мм. +0,02 В . 

Прим-Ьчан1е. 

Вгё величины выража­
ются въ миллнметрахъ. 
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Таблица II. 

Нормальный метричееюй еортаменть чугунныхъ водопроводныхъ 
трубъ, установленный V Руеекимъ Водопроводнымъ Съъздомъ 

1901 года. 

Конструктивный чертежъ фланца. 
6 = 17 мм. + 0,04 В. 

/ = 50 мм. +0,051). 

Ь + / = 6 7 м м . + 0,091). 

3 = 6,5 м м . + 0,02 В для 
трубъ, дламетромъ отъ 
40 до 300 мм. 

8 = 6 м м . + 0,02 В для 
трубъ, дааметромъ отъ 
350 до 1200 мм. 

Ь = 6 и м . + 0,01 В. 

Л 1 = = 5 м м . + 0,01 В. 

7), = !) +13 м м . + 0,041) 
для трубъ, д1а-
метромъ отъ 40 
до 300 мм. 

2), = 1>+ 12мм. + 0,04Х> 
для трубъ, д1а-
метромъ отъ 350 
до 1200 мм. 

Вг = Вх + 2 (й + \ ) + 
+ 2 <гсъ округле­
шемъ до санти­
метра, при чемъ 
оно не должно 
превышать 0,5 Ь. 

Х>8 = 1> 4+2 ((2 + /*,). 

^ = (1-\- (отъ 2,5 мм. до 
3,5 мм.). 

? = 37 мм. +0,08 1> + 
-4-1,1 й съ окрут-
летемъ до милли-
негра. 

х =0,5 м м . + 0,002 В 
съ округлешемъ до 
полумиллиметра. 

ПримЪчаше. 
ВсЬ величины выра­

жаются въ миллнметрахъ. 
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Таблица III. 

Нормальный еортаменть чутунныхъ водопроводныхъ трубъ, уста 

Трубы съ раструб 

новленный V Руеекимъ Водопроводнымъ Съъздомъ 1901 года, 

ными соединениями. 

Внутрен- Тол­ Глу­ Длина пе­ Толщина 
HÍM  ija- Вн-Ьгпнш щина бина рехода свинцо­

метръ ддаметръ С Г Б - рас­ трубы въ вой за­
трубы Н О К Ъ труба раструбъ ливки 

D. D, . в. 1. Г. к . 
миллим. миллим. МИЛ. мил. миллим. миллим. 

40 55 7,5 62 63 7 
50 65 7,5 62 63 7 
75 91 8,„ 63 65 7 

100 117 8,5 
64 66 7 

125 143 9,о 65 67,5 
7 

150 169 9,5 66 69 7,5 

(175) (195) (10,„) (67) (70,3) (7,5) 
200 221 10„ 68 72 7,5 

(225) (247) ("*> (69) (73,5) (8) 

250 273 Н,5 70 75 8 
300 325 12,5 72 78 8,5 
350 376 13 74 81 9 

400 428 14 76 84 9 
450 480 15 78 87 9,5 
500 532 16 80 90 10 

600 636 18 84 96 11 
700 740 20 88 102 Н,5 

(750) (792) (21) (90) (105) (12) 

800 844 22 92 108 12„ 
900 948 24 96 114 13 

1000 1052 26 100 120 14 

1200 1260 30 108 132 15„ 

Толщина 
раструба 

въ его 
КОНЦ-Б 

а. 

Вспомога­
тельный 
размъръ 
для вы­

черчивай, 
раструба 

а,: 

26 
26 
27 

28 
29 
30 

(31) 
32 

(33) 

34 
36 
38 

40 
42 
44 

48 
52 
(54) 

56 
60 
64 

72 

миллим. 

21,5 

22 
23 

23,5 
24,5 

25.3 

(26) 
27 
(28) 

29 
30,5 
32,5 

34 
36 
37,5 

41 
44,5 

(46) 

48 
51,s 

55 

62 

Глу­
бина 
свин­
цовой 
залив­

ки 
d . 

Внутрев- I 
нее угол-' 

щ е т е 
СВИНЦО- i 
воМ за­
ливки 

тп. 
мял. 

26 
26 
26,5 

27 
27,5 
28 

(28,5) 
29 

(29,5) 
30 
31 
32 

33 
34 
35 

37 
39 

(40) 

41 
43 
45 

49 

миллим. 

4,5 

4,5 

4,5 

4,5 

4,5 

4,5 

(5) 
5 
(5) 

5 
5 

5,5 

5,5 

5,5 

5,5 

6 

6,5 
1б,3) 

6,5 
7 
7 

— Р - ~ Р 

4-

Высота 
Ширина уступа 

обода 

раструба 

Ь. 

ход* тру­
бы въ 

раструбъ 
X . 

i Высо- Ши­ Строи­

! та рина тель­
ная 

I бурта 
бурта длина 

Р П . L . 

В -Б 

миллим. ! миллим. 

31 
31 
31,5 

32 
32,5 
33 

(33,s) 
34 

(34*) 

35 
36 
37 

38 
39 
40 

42 
44 
(45) 

46 
48 
50 

54 

1 
1 
1 

1 
1 
1 

(1) 
1 
(1) 

1 
1,5 

1-5 

1,5 

1,5 

1-5 

2 
2 

(2) 

2,5 

К 
2,. 

3,5 

3,з 
3.5 

3,5 

3,5 
4 

(4) 
4 
(4) 

4 

4,5 
4,5 

5 
5 
5 

5,5 
6 
(6) 

6,5 
7 
7 

14 
14 
14 

14 
14 
15 

(15) 
15 
(16) 

16 
17 
18 

18 
19 
20 

22 
23 
(24) 

25 
26 
28 

31 

2000 
2000 
3000 

3000 
3000 
3000 

(зооо) 
зооо 
(3000) 

зооо 
зооо 
3750 

3750 
3750 
3750 

3750 
3750 
(3750) 

3750 
3750 
3750 

3750 

Трубы 
безъ рас­
труба и 

бурта. 

Растру­

ба *). 

Погонна-
Трубы съ г о м е т р а 

растру- трубы съ 
бомъ и растру-

^ í  бомъ и 
б у р т о м ъ . . б у р т о м ъ 

Внутрен-
м й lin-

метръ 
трубы 

D. 
кшограм. килограх. кидограм. киюграм. миллим. 

16,23 

19,65 
45,3-

63,oi 
82,м 

103,53 

(126,и) 
151,о-, 

(177.38) 

205.п 

266.90 

402.99 

494,93 

595,и 

705,м 

949,37 

1229.-я 
(1382,-2) 

1544:3в 

1894,1в 

2278,0Т 

3151 20 

° , 2 2 

3>64 

4,93 

6 ,U 

7, 8 1 

9,62 

(11,м) 
13,6, 

(15>99) 

17,93 
23,27 

29,39 

35.% 
43, 8 i 

52,29 

73,06 

95,59 

(111,2») 

124,51 

156,57 

196, | 3 

287,з, 

19,̂ 0 

23,33 

50,39 

69,56 

90,»7 
Н З , М 

(138,26) 

Ш , 9 1 

(193,67) 

223, Тз 
290, и 

432^ 

531,6., 
640,io 
758,35 

Ю24,„ 
1327,4, 

U496,,,) 

1671-30 
2053,8а 

2478,й 

3444,и 

9,75 

11,68 

16,77 

23,i9 i) 

30,i6 i 
37,78 ¡ 

(46,м) I 
54,98 

•64,5«. ' 

74,58 1 

96,8 8

 : 

П 5 , в 

141,77 ' 
170,7, i : 

202,23 

273,18

 1 

353, 9 з 
(ЗЭЗ,») 

445,69 : 
547, :о 

660,87 

918,., 

40 
50 
75 

100 
125 
150 

(175) 
200 
(225) 

250 
300 
350 

400 
450 
500 

600 
700 
(750) 

800 
900 

1000 

1200 

Прим-Ьчаже. Заключеше въ скобки ддаметровъ трубъ указываегь на временное упогре б д е т е посдъднихъ. 

*) Подъ в£еомъ раструба понимается в*съ его объема, выступающаго за внешнюю обра зующую трубы. 
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Таблица IV. 

Нормальный еортаментъ чугунныхъ водопроводныхъ трубъ, уста 

=F=F 

Т р у б ц съ фланце 

новленный V Руеекимъ Водопроводнымъ Съъздомъ 1901 года, 

выми соединежями. 

о -

т— 

I, и, 

Вну трен-
m i iia-

метръ 
трубы 

D. 

Вн1>ш-
В1Й 

дда­
метръ 

Тол­

щина 

ответь 

Тол-
щива 

флан­
ца 

Ь . 

Длина 

перехода 

f. 

Высота 
подъема 

перехода 
отъ ство­

ла къ 
! фланцу 

п . 

Раддусъ 

закруг-

ЛСП1Я 

Ь , . 

Высота j 

уступа j 

перехода 

х . 

Число |Д1аметръ 

болтовъ 

Л . 

болта 

d. 

j Д1аметръ 

j отверст1я; 

| для болта I 

Длина 

болта 

Д1аметръ 
круга, 

проходя-
щаго че-

резъ цент­
ры болт. 

ДОа- Строи­
метръ тельная 
флан­

ца длина 

D 3. 

В * е а. 
Погонна-Трубы 

безъ 
Ф*«- 'фланца*).! Ф»"- Г двумя 
певъ. ! ! цами. :фланцами. 

! Трубы 
° И ° Г 0 ! съ ДВУМЯ ; г 0 м е т Р а ! съ двумя , т р у б ы ^ 

Внутрен-
m8 дДа-
метръ 
трубы 

D. 
миллим. миллим. j мил. мил. | миллим. миллим. миллим. миллим. миллим. миллим. мил. ^миллим. мил. миллим. килограа.: килограм.1 килограм. килограм.;; миллим. 

40 55 ! 7 „ 19 52 6,5 5,5 1 4 12,3 15 54 110 150 2000 16,м 2,зз i 20,89 10,sl ! 40 
50 65 | 7,5 19 | 52 6,5 5,5 1 4 16 19 59 125 165 2000 19,65 2,73 25 t U 12,56 i 50 
75 91 j 8>о 20 | 54 7 6 1 4 16 j 19 61 150 200 2000 30,25 4,oi ! 38,33 19,17 \ 75 : 

100 117 8,5 21 1 55 7 6 1 4 19 22 66 185 235 3000 63,01 5,48 i 73,9, 24,66 ! 100 
125 143 22 j 56 7,j 6,5 1 8 16 19 65 205 265 3000 82.« 6,23 

1 94,86 
31,62 ! 125 

150 169 9,5 23 | 58 7,5 6,5 1 16 19 67 230 280 3000 Ю3,5з 7,38 j 118,W 
39,43 150 

(175) (195) (Ю,о) (24) ! (59) (8) (7) (1) (8) (19) (22) (72) (265) (315) (3000) (126,10) (9,3i) ! (145,os) (48,36) ' (175) : 
200 221 Ю,5 25 60 8 7 1 8 19 22 74 290 340 зооо 151^ : 172,38 57, 4 б: 200 
(225) (247) (11*) (26) | (61). (8.s) (7,5) (1) (8) (19) (22) (76) (320) (370) (3000) (177«) (12,7l) (202.м) (67.6,,) \ (225) 

250 273 11,5 27 63 8,5 7,5 1 12 19 22 78 345 395 зооо 205,17 14,04 : 233,55 77,s5 250 
300 325 12,5 29 65 9 8 1,5 12 22 ! 25 85 405 465 зооо 266,M 20,25 307,и 

102,47 ; 300 
350 376 13 31 ! 68 9,5 8,5 1,5 12 22 i 25 89 460 520 зооо 322,12 25,49 3/3,jo 124,47 350 

400 428 14 33 ; 70 10 9 1,5 16 22 1 25 93 510 570 зооо 396,оо 29,71 455,и 151,81 400 
450 480 15 35 ; 73 10,5 

9,5 1,5 16 25,s 28,5 101 570 640 зооо 476,57 39,3, 555,,9 185,06 450 
500 532 16 37 ! 75 11 10 1,5 16 25„ 28,5 105 625 695 зооо 564,09 46,0, 656,n 218,70 500 

600 ! 636 18 41 I 80 12 11 24 25,5 28,5 113 730 800 зооо 760„,з 60.9, 881,S5 293,95 ; 600 
700 ! 740 20 I 45 j 85 13 12 24 28,5 32 125 850 930 зооо 983.se 1162,м 387,33 700 

(750) j (792) (21) (47) j (88) (13,5) (12>5) (2) (24) (28,5) (32) (129) (900) (980) (3000) (1106.J3) (98„0) (1303,9а) (434,3,) (750) 

8О0 i 844 22 | 49 i 90 14 13 2,5 24 32 35 136 960 1050 зооо 1235.57 119,,, '. 1473,97 491,32 800 

900 j 948 24 i 53 ; 95 15 14 2,5 32 32 35 144 1070 1160 зооо Ш 5 , 1 3 146,7, 1808.35 602,!5 900 

1000 j 1052 ; 26 ; 57 ! 100 16 15 [ 9 , 
— ,5 32 32 35 152 1180 1270 зооо 1822.58 180.26 2183.,, 727.70 1000 

1200 1260 ; 30 j 65 no : 18 17 j 3 32 38 41 175 1400 1510 зооо 2521.,з 279,м • 3081.09 Ю27,03 1200 

ПриигЬчаж'е. Заключение въ скобки ддаметровъ трубъ указываетъ 

*) Подъ В-ЕСОМЪ фланпа понимается в-Ьсь его объема, высттпающаго 1Г0 

временное употре 

ВН-ЕШНЮЮ обра 

блеше посл'вднихъ. 

зующую трубы. 

http://983.se


Таблица V. 
12 

Нормальный метричеешй сортаментъ чугунныхъ водопро-
водныхъ трубъ, установленный V Руеекимъ Водопроводнымъ 

0*тш. 1901 года. 
Патрубни-раструбы | Е | и патрубки-фланцы ( F ) . 

т 1 
ь . 

с 
F 

Внутреншй 
ддаметръ 
трубы. 

D. 

Длина па­
трубка В. 

Длина па­
трубка F. 

W 

Полная строи­
тельная 
длина. 

Внутреншй 
дДаметръ 
трубы. 

D. 

Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. 

40 150 350 500 40 
50 150 350 500 50 
75 150 350 500 75 

100 150 350 500 100 
125 150 350 500 125 
150 150 350 500 150 

(175) (250) (500) (750) (175) 
200 250 500 750 200 

(225) (250) (500) (750) (225) 
250 250 500 750 250 
300 250 500 750 300 
350 250 500 750 350 
400 250 500 750 400 
450 250 500 750 450 
500 350 650 1000 500 
600 350 650 1000 600 
700 350 650 1000 700 

(750) (350) (650) (1000) (750) 
800 350 650 1000 800 
900 450 800 1250 900 

1000 450 800 1250 1000 
1200 450 800 1250 1200 

ПримгЬчате. Заключеше въ скобки Д1аметровъ трубъ указываетъ на вре­
менное употребление ПОСЛ-БДНИХЪ. 



Таблица VI. 

Нормальный метрическШ еортаментъ чугунныхъ водопровод-

Внутреншй Строит, длина Строит, длина; Строит, длина Внутренне 
дДаметръ двойного короткой длинной дДаметръ 

трубы. раструба. муфты. муфты. трубы. 
D. W D. 

Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. 

40 125 160 260 40 
50 125 160 260 50 
75 125 160 270 75 

100 125 160 270 100 
125 125 170 280 125 
150 125 170 280 150 

(175) (125) (170) (290) (175) 
200 125 170 290 200 

(225) (125) (180) (300) (225) 

250 125 180 300 250 
300 150 180 310 300 
350 150 190 320 350 

400 150 190 330 400 
450 150 200 340 450 
500 150 200 350 500 

600 200 210 370 600 
700 200 220 390 700 

(750) (200) (230) (400) (750) 

800 200 230 410 800 
900 200 240 430 900 

1000 200 250 450 1000 

1200 250 270 490 1200 

ПримгЬчаше. Заключеше въ скобки дтметровъ трубъ указываетъ на вре­
менное употребледае посл-вднихъ. 



Таблица VII. 
14 

Нормальный метричеекШ еортаменгь чугунныхъ водопровод-
ныхъ трубъ, установленный V Руеекимъ Водопроводнымъ 

Съ-вздомь 1901 года. 

Отводы - раструбы полоне 

Ц•5000-

ИМЬ D 

Внутреншй 
ддаметръ 

трубы 

D. 

Рад1уеъ оси 
трубы 

R. 

Центральный 
уголъ 

а. 

Число отво-
довъ въ дуг* 

90« 
П. 

Строительная 
длина трубы 

L . 

Миллиметры. Миллиметры. Градусы. Градусы. Миллиметры. 

40 1250 30 3 655 
50 1250 30 3 655 
75 1250 30 3 655 

100 1250 30 3 655 
125 1250 30 3 655 
150 2500 15 6 655 

(175) (2500) (15) (6) (655) 
200 2500 15 6 655 

(225) (2500) (15) (6) (655) 
250 2500 15 6 655 
300 5000 15 6 1310 
350 5000 15 6 1310 
400 5000 15 6 1310 
450 5000 15 6 1310 
500 5000 15 6 1310 
600 10000 10 9 1745 ! 
700 10000 10 9 1745 

(750) (10000) (10) 0) (1745) 
800 10000 10 9 1745 
900 10000 10 9 1745 

1000 10000 10 9 1745 
120О 10000 10 9 1745 j 

ПриягЬчаше. Заключение въ скобки дааметровъ тртбъ указываетъ на вре­
менное употреблеше посл1даихъ. 
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Таблица VIII. 

Нормальный метричеешй еортаментъ чугунныхъ водопро-
| водныхъ трубъ, установленный V Русекимъ Водощювод-

нымъ Съъздомъ 1901 года. 

Отводы-раструбы (Окр) и отводы-фланцы (0 кф). 

^^\^\ \ 
*\ \ 

\ \ 
^бОООА ""1 

V \х 

1 Ц.И82-*—— 

\ \ 

1 1 ; 
3 0 1 I 1 , 5 | ! 

1 1 1 3 0 1 ! 1 й ! 1 
•иГ* 

Внутреншй 
дДаметръ 

! трубы' 

Радауеъ оеи 
трубы 

Центральный 
уголь 

Число от-
водовъ въ 
квадрант* 

Строительная{ 
длина 

И . а. П. Ь . 

Миллиметры. Миллиметры. Градусы. Миллиметры. 

1 300 2500 30 3 1310 

! 350 2500 30 3 1310 

400 2500 30 3 1310 

450 2500 30 3 1310 

500 2500 30 3 1310 | 

600 5000 15 6 1310 | 

700 5000 15 6 1310 1 

(750) (5000) (15) (6) (1310) ; 

800 5000 15 6 1310 \ 

900 5000 15 6 1310 

1000 5000 15 6 1310 

1200 5000 6 1310 

Прнигвчаше. Заклочеше 
менное употреблеше посл*днихъ. 

въ скобки дааметровъ трубъ указываетъ на вре-



Таблица IX. 
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Нормальный метричееюйеортаменть чугунныхъ водопровод-
ныхъ трубъ, установленный V Руескимъ Водопроводнымъ 

Нольно-раструбъ (Hp), кольно-фланецъ ( К ф ) . 

L = L , = D + 100; R = R, = 0 , 9 D + 3 5 ; L a = D + 2 5 0 . 

Внутреншй 
дДаметръ 

трубы 
D. 

Длина въ-тви 
еъ раетрубомъ 
или флаяцемъ 

L = L j . 

РадДуеъ 

R = R,. 

Длина въ-тви 
еъ буртошъ 

Внутреншй 
ддаметръ 

трубы 
JD. 

Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. 

40 140 71 290 40 
50 150 80 300 50 
75 175 102,5 325 75 

100 200 125 350 100 
1 125 225 147,5 375 125 

150 250 170 400 150 
(175) (275) (192,5) (425) (175) 
200 300 215 450 200 

' (225) (325) (237,5) (475) (225) 
250 350 260 500 250 
300 400 305 550 300 
350 450 350 600 350 
400 500 395 650 400 
450 550 440 700 450 
500 600 485 750 500 
600 700 575 850 600 
700 800 665 950 700 

(750) (850) (710) (1000) (750) 
800 900 755 1050 800 
900 1000 845 1150 900 

1000 1100 935 1250 1000 
1200 1300 1115 1450 1200 

ПримЪчате 1. Закдючеше въ скобки лдаметровъ трубъ указываетъ на вре­
менное употребление последним,. 

ПримЪчаше 2. Bet величины въ формулах!, выражаются въ миллиметрахъ. 
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Таблица X. 

Нормальный метрический сортаментъ чугунныхъ водопровод-
ныхъ трубъ, установленный V Русскимъ Водопроводнымъ 

Съъздомъ 1901 года. 1 _ ( У 2 К р ) . полунольно-фланецъ ( 

Е = 2 ( Б + ЮО). 

ВнутреннДи 
дДашетръ 

трубы 
РадДуеъ 

Глубина 
раструба 

или толщи­

Длина пере­
хода трубы 
въ растр. 

Внутреншй 
дДажетръ 

трубы 
Для 

какихъ 
ВнутреннДи 
дДашетръ 

трубы на фланца или фланец. 

Внутреншй 
дДажетръ 

трубы 
трубъ. 

Т>. И . 1 или Ъ . Г. О. 
трубъ. 

Миллим. Миллим. Миллим. Миллим. Миллим. 

40 280 62 63 40 
>о >, 
о . ' 50 300 62 63 50 

>о >, 
о . ' 

75 350 63 65 75 

100 400 64 66 100 Й 

125 450 65 (67,5) 125 « 
150 500 66 69 150 >-> 

(175) 
( еоо-

(67) (70,5) (175) §Г 
ее 

200 
( еоо- 68 72 200 

(225) (650) (69) (73,5) (225) I 
250 700 70 75 250 

300 800 72 78 300 

40 280 19 52 40 

50 300 19 52 50 

75 350 20 54 75 

100 
125 
150 

400 
450 
500 

21 
22 
23 

55 
56 
58 

100 
125 
150 

(175) 
200 

(550) 
600 

(24) 
25 

(59) 
60 

(175) 
200 

(250) (650) (26) (61) (225) 

250 700 27 63 250 

300 800 29 65 300 

Прим-вчаше 1. Заключеше въ скобки дааметровъ трубъ указываетъ на вре­
менное тпотреблеше яоелъднихъ. 

Прим-Ьчаже 2. Вст, величины въ формулахъ выражаются въ мидлиметрахъ. 



Таблица XI. 
18 

Нормальный метричеекШ еортаменть чугунныхъ водопровод-
ныхъ трубъ, установленный V Руеекимъ Водопт^водньшъ 

( Т р р ) , тройники-раструбы съ фланцами ( Т р ф ) . 

aj-ii -llijs 

Внутрентй 
дааиетр-ь глав­

ной трубы 

D. 

Внутрентй 
дДаметръ от­

ростка е-ь 
раетрубмгь 

или еъ Флан-
цевгь 
d. 

Строительная 
длина главной 

трубы 

L . 

Разетояше 
оен отростка 
оть внутренн. 
поверхности 

раетруба 
главной трубы 

а . 

Разетояше оен 
главной трубы 
оть внутренн. 
поверхности 
раетруба или 

втгБшн.поверх-
ности фланца. 

Миллиметры. 

50 — 75 
100 — 125 
150 —(175) 

200 —(225) 
250 — 300 

! 350 

'• 400 — 500 | 
400 — 500 ! 
600 — 700 j 

600 — 700 j 
600 — 700 ! 

(750) —1000 

(750)—1000 
(750) —1000 

1200 

1200 
1200 

Миллиметры. 

40— 75 
50— 125 
50—(175) 

50—(225) 
75— 300 
75— 350 

100— 300 
350— 500 
125— 300 

350— 450 
500— 700 
150— 400 

450— 600 
700—1000 
200— 600 

700— 900 
1000—1200 

Миллиметры. 

500 
600 
700 

800 
900 

1000 

1000 
1250 
1000 

1250 
1500 
1250 

1500 
2000 
1500 

2000 
2500 

Миллиметры. 

150 
200 
200 

250 
300 
350 

350 
450 
350 

450 
600 
450 

550 
850 
600 

800 
1000 

Миллиметры. 

О 

+ 
О 
о 
+ 
о 

ПримЪчаше. 
Закличете 

въ скобки даа-
метровъ трубъ 
указываете на 
временноеупо­
требление по­
следних!.. 

lO 
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Таблица XII. 

Нормальный метричееюй еортаменгь чугунныхъ водопровод-
ныхъ трубъ, установленный V Руеекимъ ВодохтрЬводшлй, 

Съъздомъ 1901 года. 

Переходы ( П ) . 

1 = 6 0 + 0.04 D + 0,04 D = глубин! 

Внутренн1й 
дДаметръ 
трубы у 

бурта 
D. 

Соответственные 
внутренше дДаметры трубъ 

у раетруба 
d . 

Строительныя длины 

L . 

Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. 

50 40 250 
75 40—50 (500)—250 

100 50—75 500—250 
125 75—100 500-250 
150 100—125 500—250 

(175) (100)-(125)—(150) (750)—(500)-(250) 
200 125—150—(175) 750—500—(250) 

(225) (150)—(175)-(200) (750)—(500)—(250) 
250 150—(175)—200—(225) 1000—(750)—500—(250) 
300 200—(225)—250 1000—(750)—500 
350 (225)—250—300 (1000)—1000—500 
400 250—300—350 1000—1000—500 
450 300—350—400 1000—1000—500 
500 350—400—450 1000—1000—500 
600 400—450—500 1000—1000—1000 
700 500—600 1000—1000 

(750) (600—700) (1000—500) 
800 600—700—(750) 1000—1000—(500) 
900 700—(750)-800 1000—(1000)—1000 

1000 900 1000 
1200 1000 1000 

Примгвчав1е 1. Закличете въ скобки даметровъ трубъ указываетъ на вре­
менное унотреблеше нослъдаихъ. 

Прим^вчате 2. Bei величины въ формулахъ выражаются въ мнллнметрахъ. 
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Таблица XIII.  

Нормальный метричееюй еортаментъ чугунныхъ водопровод- I 
ныхъ трубъ, установленный V Руескимъ Водопроводнымъ 1 

СъЬздомъ 1901 года. 

Тройники-фланцы ( Т ф ф ) . 
Разетояше оси от­

ростка до рабочей 
поверхности фланца 
ствола 

I = ])-{-100. 
Строительная длина 

£ = 2Б -{- 200 = 21. 
Длина в-Ьтви отрост­

ка 

Внутреншй шаметръ Внутреншй дДаметръ Строительная длина 
главной трубы отроетна главной трубы 

D. d. L . 
Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. 

50—75 40—75 300—350 
100—125 50—125 400—450 
150—(175) 50—(175) 500—(550) 

200—(225) 50—(225) 600-(650) 
250—300 75—300 700—800 

350 75—350 900 

400—500 100—300 1000—1200 
400—500 350—500 1000-1200 
600—700 125—300 1400—1600 

600—700 350—450 1400—1600 
600—700 500—700 1400—1600 

(750)—1000 (150)—400 (1700)—2200 

(750)—1000 (450)—600 (1700)—2200 i 
(750)—1000 (700)—1000 (1700)—2200 

1200 200—600 2600 

1200 700—900 2600 j 
1200 1000—1200 2600 

Примгвчаше 1. Заключение въ скобки дааметровъ трубъ указываетъ на вре­
менное употреблешо поствднихъ. 

ПршгЬчаже 2. Bet величины въ формулам, выражаются въ миллнметрахъ. 



21 

Таблица XIV. 

Нормальный метричееюй еортаментъ чугунныхъ водопро-
водныхъ трубъ, установленный V Русскимъ Водопроводов 

Съъздомъ 1901 года. 

Выпусии-раструбы ( В р р ) и выпуски-фланцы 

HpUBünj 

Внутреншй 
дДаметръ 
главной 
трубы 

D. 

Внутреншй 
дДаметръ 
отростка 

d . , 

Строительная 
длина глав­
ной трубы 

Ъ. 

Разетояше 
оси отростка 
оть внутрен. 
поверхн. рае­
труба главной 

трубы 
а. 

Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. Миллиметры. 

150 100 700 250 
(175) (100) (700) (250) 
200 125 800 250 

(225) (125) (800) (250) 
250 150 900 300 
300 150 900 300 

350 150 1000 350 
400 200 1000 350 
450 200 1000 350 

500 200 1000 350 
600 300 1000 350 
700 300 1000 350 

(750) (350) (1250) (450) 
800 350 1250 450 
900 350 1250 450 

1000 400 1250 450 
1200 500 1500 500 

Разетояше оен 
главной трубы 

оть нижней 
поверхности 

фланца 
t . 

Миллиметры. 

т а 

О 

+ 
о 
о 

о 

OpiMtiigie. 
Заключеше въ 
скобки ддаме-
тровъ трубъ 

указываетъ иа 
временное упо-

треблеше по-
СЛ'БДНИХЪ. 
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Таблица XV. 

Нормальный метричееюй еортаментъ чугунныхъ 

Трубы съ раструбными соединежями. 

водопроводныхъ трубъ, установленный V Руеекимъ 

ТРУБНЫМИ И ФЛАНЦЕВЫМИ СОЕДИНЕЖЯМИ ВЪ ПУДЫ. 

Трубы съ фланцевыми соединежями. 

В-веа въ килогранмахъ: В * е а въ п у д а х ъ : В*са въ килограмнахъ: В te а въ п у д а х ъ: 
Внутреншй 

дааметръ трубы 

D. 

трубы 
безъ рас­
труба и 

бурта. 

раструба. 

трубы 
съ рас-
трубомъ 

н 
буртомъ. 

погонна-
го метра 
трубы съ 
растру-
бомъ н 

буртомъ. 

трубы 
безъ рас­
труба и 

бурта. 

раструба. 

трубы 
съ рас-
трубомъ 

и 
буртомъ. 

погонно» 
сажени 

трубы съ 
растру-
бомъ и 

буртомъ. 

трубы 
безъ 

флан-
цевъ. 

одного 

фланца. 

трубы 
съ двумя 

флан­
цами. 

погонна-
го метра 
трубы съ 

двумя 
флан­
цами. 

трубы 
безъ 

флан-
цевъ. 

одного 

фланца. 

трубы 
съ двумя 

флан­
цами. 

погоннов 
сажени 

трубы съ 
двумя 
флан­
цами. 

пнутреишн 

ддаметръ трубы 

D. 

МВД. дюйм. кнлограм. кнлограм. кнлограм. кнлограм. нуды. пуды. пуды. пуды. кнлограм. кнлограм кнлограм. кнлограм. пуды. пуды. пуды. пуды. дюйм. мил. 

40 
50 
75 

1.» 
2 
3 

19,65 
45,37 

3 , и 
3 , м 

4,9 Î 

19,50 
23,35 
50,з 9 

9,75 

П,68 

16,77 

0,99 

1,20 
2,77 

0,20 

0,22 

0,30 

1.19 

1,43 
3,08 

1 .« 
1,52 

2,18 

16-23 

19,65 
30,85 

2,зз 
2,78 

4 « 

20,8, 

2 5 , п 
38„з 

10,41 

12,56 

19,17 

0,99 

1,20 

1,85 

0 , ц 

0,17 

0,25 

1,27 

1,51 

2,35 

1,36 

1,65 

2,51 

1.5 
2 
3 

40 
50 
75 

100 
125 
150 

4 
5 
6 

63,01 

103,м 

6,11 

7,м 
9, 6 2 

69,зб 
9 0 , „ 

113,31 

23 ig 

з о , 1 6 

37,78 

3-8Ö 

°>03 

6,32 

о,» 
0,18 
0,59 

4,25 

5,52 

6,99 

З.ад 
3,92 

4,91 

63,0, 

82, м 

103,53 

5,18 
6, 2з 

7,38 

73,»7 

94,86 

118,29 

24,66 

31,62 

39,43 

3,85 

5,03 

6,32 

0,33 

0,38 

0,45 

4,51 
5,79 
7,22 

3,м 
4,12 

5, 1 3 

4 
5 
6 

100 
125 
150 

(175) 
200 

(225) 

(7) 
8 
(9) 

(126,м) 
151 „ 2 

(177, as) 

( Н , м ) 
13,67 

(15,и) 

(138 l i6) 
164,м 

(193,6,) 

(46>оа) 
54,9s 
(64.se) 

(7,в) 
9,22 

(Ю,83) 

(0,7!) 

0,83 

(0,98) 

(8,ц) 
10,07 

(П,82) 

(5,9») 
7,15 

(8,3s) 

(126,,^ 

151 ,« 
(177,3,) 

(9,3i) 

1 0 « 
(12уп) 

(145„в) 
172,38 

(202,8о) 

(48,зв) 
57,46 

(67,6.) 

(7,72) 
9,22 

(10,8,) 

(0,5,) 

0,65 

(0,78) 

(8,8б) 

10,52 

(12,39) 

(6,зо) 
7„8 

(8,8l) 

(7) 
8 
(9) 

(175) 
200 
(225) 

250 
300 
350 

10 
12 
14 

205, и  

266,M  

402,вд 

17,j3 
23,27 
29,3t 

223,73 

290,65 

432,3Ï 

74, е т 

96,88 
115,45 

12,5! 

16,30 
24,6» 

1,.9 
1,12 

1.78 

13,66 
17,7! 
26„з 

9 

ю ' * 

15,01 

205,4, 

266,9, 

322,42 

14,01 
20, я 

25, и 

233,55 

307,40 
373,м 

77,85 
102,47 

124,4, 

12,54 

16,зв 
19,68 

0,85 

1,21 

1,5« 

14,21 

18,78 
22,80 

10,13 

13,36 

16,21 

10 
12 
14 

250 
300 
350 

400 
450 
500 

16 
18 
20 

494^ 
595,г а  

705,oe 

35,96 
43,89 
52 ,̂9 

531, и 

640„о 
758.J5 

141,77 

170,78 

202, s 

30, а 

36,з« 
43, м 

2,20 

2,68 
3>19 

32, i 5 

39,ц 

46,30 

18,43 

22,2в 

26,29 

396,00 
476,5, 
564^9 

29,71 

ЗЭ.з, 
46 ,« 

455„2 

555„9 

656.Ц 

151,81 
185,06 

2 1 8 , „ 

24,18 

29,09 

34„з 

1,81 

2,4. 

2,8. 

27,80 
33,g9 
40,03 

19,7, 
24„о 
28„7 

16 
18 
20 

400 
450 
500 

600 
700 

(750) 

24 
28 

(30) 

949,9j 

1229 ,„ 
(1382,-s) 

73,0« 

95, г а 

(П1.м) 

1024,4, 

1327,к 

(1496,,,) 

273,18 

353,93 

(398,9в) 

57,9. 

75,07 
(84,м) 

4,45 

5,83 

(6,79) 

62, м 

81,08 

(91,35) 

35, и 

46,01 

(51,«) 

760̂ ,3 

983,8, 

(1106,„) 

60,91 

89,0, 

(98,„) 

881,85 

1162,00 

(1303,оз) 

293,95 

387,33 

(434,3,) 

46,3, 

60,* 
(67,5з) 

3,72 

5,44 

(6*0 

53,83 

70,9, 

(79,55) 

3 8 , „ 
50,45 

(56,5.) 

24 
28 

(30) 

600 
700 

(750) 

800 
900 

1000 

34 
36 
40 

1544,3g 

1 8 9 4 „ 0 

2278„„ 

124,м 
156,5, 

196„5 

1671,3, 

2053,8, 

2478,в 

445,6, 
547,^ 
660,87 

94.J3 

115 ) 6 3 

139,0, 

7,(0 

9,56 
12,0« 

Ю2,„, 

125,39 
151,30 

57,94 

71, М 

85> 9 1 

1235,ет 

1515,,з 
1822,59 

119,2, 
146,„ 
180,ж 

1473 ,„ 
1808,55 

2183, 

491,»2 
602, я 

727 ,„ 

75,42 

92,5. 

111 ,» 

7,28 

8,96 

11*. 

89,98 
110,42 

133,26 

63,»9 
78,51 

94,75 

34 
36 
40 

800 
900 

1000 

1200 48 3151,20 287,3, 3444,,, 918„з 192,38 17,5! 210,26 П 9 ) М 
1 2 5 2 Ц 3 279,9, 3081,09 1027,03 153,9, 17*9 188,0, 133,7, 48 1200 

Прии-Ьчаше 1. Заключеше въ скобки дааметровъ трубъ указываетъ на временное употре 

Пртгвчан1е 2. Внутренте даметры трубъ въ дюимахъ вычислены приблизительно пу 

б л е т е ПОМЕЛИШЬ. 

темь двлешя величннъ ддаметровъ въ хиллиметрахъ на 25, а не на 25,4 мм. = 1 дюйму. 

http://64.se
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Н О Р М А Л Ь Н Ы Й 

Т Е Х Н И Ч Е С К И У С Л О В 1 Я 
И З Г О Т О В Л Е Н Ш и ПР1ЕМКИ 

ЧУГУННЫХЪ ВОДОПРОВОДНЫХЪ ТРУБЪ 
и 

м ш и т частей, >станошнныя V Ртсскммъ Вадопроввдвымъ Саздвмь »01 года. 

1. Чугунъ для отливки трубъ и фасонныхъ частей долженъ быть 
второй плавки, хорошаго качества, мягкш, въ излом-Ь однородный, 
свътло-еЪрый, мелкозернистый, безъ признаковъ пленъ, раковияъ, тре-
щинъ и т. п. 

Е^емгцику для суждешя о качеств^ чугуна, назначеннаго заводомъ 
для отливки трубъ, предоставляется право отливать пробные бруски. 
Бруски эти отливаются въ приготовленныя заблаговременно суля формы 
изъ тЬхъ ковшей, которые назначить пр1емщикъ. Эти бруски отлива­
ются горизонтально или вертикально, смотря по тому, будегь ли чугунъ. 
испытываемый сими брусками, предназначенъ для вертикальной и л и 
горизонтальной отливки трубъ. 

Упомянутые пробные бруски предоставляется пpieмщикy отливать 
изъ каждой плавки, назначенной для отливки трубъ. 

Эти пробные бруски должны испытываться на изгибъ. 
Испыташе на изгибъ. Для этого отливаются два бруска прямо-

угольнаго еЬчетя 50 мм.Х25 мм., длиною 1200 мм. Брусокъ. п о л о ­

женный узкою гранью на дв"Б призматическая опоры, съ разстояшемъ 
въ одинъ метръ между ними, долженъ выдержать безъ излома спокойно 
поддЬшенный въ срединЬ его грузъ въ 1200 килограммовъ, при стр-ЬлкБ 
прогиба не меяЬе 10 миллиметровъ. 

Если пробуемый брусокъ не выдержигь сего испыташя, то тако­
вое повторяется надъ вторымъ запаснымъ бруекомъ, и если и этотъ 
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брусокъ не выдержитъ испыташя, то трубы, отлитыя изъ испытуемой 
плавки, бракуются. 

2. Формовка и отливка прямыхъ трубъ нормальной длины должна 
быть вертикальная, безъ долевыхъ пгвовъ и раструбомъ внизъ. 

3. Формы раструбовъ, гладкихъ концовъ съ буртиками, фланцевъ и 
ихъ размеры, а равно и длина трубъ должны соответствовать нормаль-
нымъ таблицамъ. Уклонеше въ длине трубъ противъ нормальной до­
пускается на 10 мм. въ ту или другую сторону. Искривлеше трубъ 
допускается не более какъ въ 13 мм. на всю длину трубы. 

Уклонеше длины фасонныхъ частей допускается не более 2% длины, 
указанной въ еоотвътетвенныхъ нормальныхъ таблицахъ, при чемъ укло­
неше ± 5 миллиметровъ допустимо. 

Нормальной толщиной ствнокъ нормальныхъ трубъ называется тол­
щина, вычисленная по формуле 8 = 6,5 + 0,02 1> для трубъ, дааметромъ 
отъ 50 до 300 миллиметровъ включительно, и по формуле 8 = 6 + 0,02 I) 
для трубъ, дааметромъ отъ 350 до 1200 миллиметровъ, гдЬ Т>—внутрен-
шй дааметръ трубы въ миллиметрахъ. 

4. Толщины стгънокъ трубъ, проверяемый ранЬе ихъ асфальти­
ровки, должны быть согласны съ указанными въ нормальныхъ табли­
цахъ. Въ случае пр1емки трубъ асфальтированныхъ толщина слоя 
асфальтировки принимается во внимайте. Местная уменыпешя тол­
щины стЬнокъ не могутъ быть более какъ на 20% противъ нормаль­
ныхъ, а если въ какомъ-либо МБСГБ трубы толщина СТЕНКИ ея будетъ 
слншкомъ на 20% менее нормальной, то такая труба бракуется даже 
и въ томъ случае, если весъ ея будетъ удовлетворительный. Уменьше­
ние толщины СТБНКИ на одной стороне трубы по всей ея длине должно 
быть не более 10% толщины стенки. Уменьшеше внутреннихъ доамет-
ровъ трубъ противъ нормальныхъ табличныхъ не должно быть более 
величинъ, полученныхъ по следующей формуле: 1 мм. + 0,1 \/Ь. 
Увеличеше толщины СГБНОКЪ трубъ допускается. Дiaмeтpы раструбовъ 
и буртиковъ должны быть согласованы съ нормальной таблицей трубъ, 
при чемъ изменеше размеровъ этихъ дааметровъ не должно выходить 
изъ пределовъ, обезпечивающихъ зазоръ .между буртикомъ и растру­
бомъ, не менышй половины нормальнаго. 

Примшате. Раковины во фланцахъ допускаются по следую­
щей таблице: 

для трубъ дааметромъ отъ 50 мм. до 200 мм. — 2 мм. 
» » » » 200 » » 500 » — 2'/ а » 
» » » » 500 » » 900 » — 3 » 
» » » » 900 » » 1.200 » — 4 » 

5. Толщина стпнокг фасонныхъ частей, за исключешемъ растру­
бовъ н фланцевъ, въ виду горизонтальной отливки, увеличивается на 
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20% противъ нормальной толщины сгЬнки трубы соответствующаго 
дааметра, при чемъ это увеличеше должно быть производимо на счетъ 
внутренняго дааметра. Пределы уменыпешя толщинъ СГБНОКЪ фасон-
ныхь частей противъ вышеуказанныхъ, а также пределы уменыпешя 
толщинъ стЬнокъ раструбовъ и фланцевъ и внутреннихъ дааметровъ и 
условия браковки, въ случаяхъ нарушешя сихъ предвловъ таюе же. 
какъ для прямыхъ трубъ (§ 4). 

6. Гидравлическая проба. После проверки разм^ровъ всъ трубы 
и фасонныя части испытываются заводомъ гидравлическою пробою, 
подвергаясь давлешю до о минуть. 

Для трубъ пробное давлеше должно быть въ 30 атмосферъ по ма­
нометру при дааметрахъ 50—150 мм., въ 25 атмосферъ при дааметрахъ 
175—300 мм. и въ 20 атмосферъ — при дааметрахъ выше 300 мм., 
а для фасонныхъ частей. 15 атмосферъ по манометру. Во время нахо-
ждешя подъ давлешемъ какъ трубы, такъ и фасонныя части подверга­
ются легкимъ ударамъ стального молотка, вЪсомъ около 2 фунтовъ. 

Трубы и фасонныя части должны выдерживать пробное давлеше 
безъ признаковъ течи. Слабое пот/вше и выступаше отдъмьныхъ ка­
пель, не переходящихъ въ потеки на свъ^е-отлитьгхъ трубахъ и фа­
сонныхъ частяхъ, не считается недостаткомъ. Въ случай гидравличе-
скаго испытатя асфалыированныхъ трубъ выступаше капель и ПОТБ-

ше не допускаются. Каждая ев^е-отлитая труба и фасонная часть, во 
изб4жаше оборжавливашя, после пробы гидравлическимъ давлешемъ 
должны немедленно подогреваться (безъ копоти) и затЬмъ асфальти­
роваться. 

Лримтьчате. Въ удостовереше того, что труба выдержала 
гидравлическое испыташе, на ней ставится клеймо. 

7. Асфальтировка трубъ и фасонныхъ частей должна произво­
диться вполне тщательно и прочно. Свеже-асфальтированныя трубы, 
по охлаждеши ихъ до температуры окружающего воздуха, должны 
иметь гладкш, блестящш видь и не должны быть липкими. 

Прочность асфальтировки испытывается легкими ударами стального 
ручника, при этомъ асфальтировка не должна отпадать. Отпадете та­
ковой местами, безъ обнаруживайся металлической поверхности, не слу­
жить признакомъ непрочности асфальтировки. Асфальтировка не должна 
растворяться въ воде. 

Дримючаше къ §§ 6 и 7-му. Вопросъ объ асфалыированш 
трубъ до или после гидрашгаческаго иепыгашя разрешается ка­
ждый разъ по соглашешю заказчика съ заводомъ. 

8. Вгьсъ каждой трубы и фасонной части долженъ определяться 
заводомъ до или после асфальтировки. Недовесь трубъ противъ в-Ь-
совъ, указанныхъ въ нормальныхъ таблицахъ, не долженъ превышать 5%. 
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При длине трубъ большей или меньшей нормальной, если таковыя бу-
дуть допущены, делается учетъ веса, согласно данныхъ нормальной 
таблицы. Нормальный весь фасонныхъ частей определяется при увели-
чеши на 20°/0 толщины стЬнокъ того же дааметра прямой трубы. В4съ 
отлитыхъ фасонныхъ частей можетъ быть менее нормальнаго не более 
какъ на 10°/о-

9. Лорядокг, пргемки и браковки. Пр1емка трубъ и фасонныхъ ча­
стей на заводе и наблюдете за ихъ изготовлешемъ производятся въ 
слгЬдующемъ порядке. 

Каждая отлитая труба или фасонная часть подвергается проверке 
размеровъ и пробе гидравлическимъ давлешемъ, при чемъ на выдер-
жавшихъ эту пробу трубахъ накладьшается соответствующее клеймо. 

Отсутствие пр1емщика не останавливаетъ пробы трубъ и фасонныхъ 
частей и асфальтировки ихъ, но о начале отливки ихъ ему должно 
быть сообщено заблаговременно. При npieMKt трубъ асфальтирован-
ныхъ или неасфальтированныхъ, но заводомъ опробованныхъ и сло-
женныхъ въ штабеля, должна пробоваться одна труба изъ каждыхъ 
десяти принимаемыхъ: обмеромъ, гидравлическимъ давлешемъ и по в^су. 
Въ случае, если труба не удовлетворить хотя бы одному7 изъ выше-
приведенныхъ условш, то этому испытанш подвергается каждая труба 
этого десятка. 

Каждый поставщикъ, изготовляющей чугунный трубы и фасонныя 
части, обязанъ вполне ясно отливать на каждой изъ нихъ свое завод­
ское выпуклое клеймо, а также клеймо заказчика, если это будетъ об­
условлено договоромъ. 

Съ бракованныхъ трубъ, по какой-либо изъ вышеуказанныхъ при-
чинъ, срубается клеймо заказчика, или же, въ случаё, если такового 
клейма не имеется, ставится клеймо заказчика на трубахъ и фасон­
ныхъ частяхъ, имъ принятыхъ. 

10. Все необходимый приспособлешя для пробы какъ чугуна, такъ 
н трубъ и фасонныхъ частей должны быть доставлены за счетъ завода, 
по соглашешю съ заказчикомъ; они должны содержаться всегда въ 
полной исправности, дабы не было задержки въ npieMKe трубъ. Люди, 
нужные для пробы и изследовашя трубъ и фасонныхъ частей, въ по­
мощь пр1емщику, должны быть также отъ завода. 
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ТЕХНИЧЕСКИ ОБЗОРЪ 
СОСТАВЛЕН1Я 

Р У С С К А Г О Н О Р М А Л Ь Н А Г О С О Р Т А М Е Н Т А 

ВОДОПРОВОДНЫХЪ ЧУГУННЫХЪ ТРУБЪ 
и УСЛОВШ 

И Х Ъ И З Г О Т О В Л Е Н И Я и П Р 1 Е М К И . 

Чугунныя водопроводныя трубы представляютъ собой главггЬйгшй 
матер1алъ для устройства водопроводовъ всевозможныхъ назначетй, 
всл4дств1е чего, при сооружети и распгаренш водопроводовъ, на пер-
вомъ плане стоить вопросъ о выборе ращональнаго типа трубъ и 
техническихъ условш ихъ преемки. Вопросъ этотъ, при существованш 
массы типовъ трубъ, изготовленныхъ различными заводами, является 
весьма труднымъ и нередко требуетъ целаго ряда подсчетовъ для срав-
нешя выгодности прим^нетя какого-либо типа трубъ предпочтительно 
нредъ другнмъ; при расширети же существующихъ водопроводовъ онъ 
осложняется еще тЬмъ, что приходится считаться съ трудностью соедн-
ненй раструбовъ и фланцевъ одного типа съ раструбами и фланцами 
другого. 

Мерой, могущей облегчить работ}- по сооружешю и расширенно 
водопроводовъ. является установлеше однообразныхъ разм-Ьровъ водо-
проводныхъ трубъ и нормальныхъ техпическихъ условн! ихъ изгото-
влешя и пр1емки. 

Честь решешя вопроса о нормировке трубъ принадлежптъ пяти 
Русскимъ Водопроводнымъ Съездамъ, собиравшимся въ перюдъ 1893— 
1901 гг. въ столицахъ и университетскпхъ городахъ. 

Первоначальному издашю настоящего нормальнаго сортамента пред­
шествовали два сортамента: 1-го и 1У-го Съездовъ; поэтому прежде, 
чемъ перейти къ изложешю принциповъ, положенныхъ въ основу на-



етоящаго сортамента, надлежитъ сказать несколько словъ о предше-
етвующихъ ему сортаментахъ. 

Сортаментъ 1-го Съезда, известный подъ именемъ «Таблицъ 1-го 
Съезда», состоялъ изъ двухъ нормальныхъ таблицъ чугунныхъ водопро-
водныхъ трубъ (вн. даам. отъ 2" до 36") съ раструбными и фланце­
выми соединешями, атласа чертежей и краткихъ техническихъ условш. 

Раструбъ 1-го Съезда былъ выработанъ по типу американскаго уче-
наго Гаппн^'а*) и впервые былъ прим4ненъ инженеромъ Н. П. Зи-
минымъ для постройки водопроводовъ въ Москве, Самаре и Царицыне. 

Типъ фланца и величины толщины СТБНОКЪ чугунныхъ водопровод-
ныхъ трубъ были заимствованы изъ нормальнаго сортамента герман-
скихъ газо- и водопроводныхъ инженеровъ. При построеши очерташя 
фланца было принято за основное правило, что на вертикальной лиши, 
проходящей черезъ центръ фланца, не должно находиться болтовыхъ 
отверстлй. Техничесюя услов1я 1-го Съезда **) представляютъ собой лишь 
кратюя указашя на некоторыя детали изготовлевзя и пр!емки трубъ: 
гидравлическая проба, способъ асфальтировки и т. п. 

Размеры трубъ въ сортаментЬ 1-го Съезда определены въ русскихъ 
мерахъ, при чемъ для перехода въ метричесия меры рекомендовалось 
ихъ умножать на 25 ***). 

Сортаментъ 1-го Съезда не вошелъ въ жизнь, частью веледеттае 
своей неполноты, частью же вс.ТБДств1е обнаружившихся въ немъ съ 
течешемъ времени недостатковъ: тяжеловесность раструба, излишне 
большая глубина заливки и т. п. 

Желаше улучшить и пополнить сортаментъ 1-го Съезда вызвало 
появлеше сортамента 1Т-го Съезда, который состоялъ уже: 1) изъ шести 
нормальныхъ таблицъ размеровъ и весовъ раструбныхъ чугунныхъ 
водопроводныхъ трубъ и фасонныхъ частей для нихъ при метрической 
и при русской системе меръ для всьхъ размеровъ (для временнаго 
употреблевля), 2) изъ вар1анта къ нормировке фасонныхъ частей чу­
гунныхъ водопроводныхъ трубъ при метрической системе для всехъ 
размеровъ и при русской системе меръ для главнейпшхъ размеровъ 
(для временнаго употреблешя) и 3) изъ нормальныхъ техническихъ 
условш пр1емки чугунныхъ водопроводныхъ трубъ. 

Сортамента 1У-го Съезда былъ напечатанъ въ виде отдельныхъ от-
тисковъ и разосланъ членамъ Т-го Водопроводнаго Съезда въ Шеве 
(мартъ 1901 г.). Такъ какъ сортаментъ 1У-го Съезда не былъ утвер-
жденъ Т-мъ Съездомъ, то взаменъ его былъ выработанъ настоянии 
сортаментъ, частью на упомянутомъ Съезде (1901 г.), частью же въ 

*) См. A Practical Treatise он Water-Sypply Engineering by I. Т . Fanning, 
page 460. 

**) Текстъ техвическвгь условш помъщенъ въ Трудахъ 1-го Съезда. 
***) 1 дюймъ = 25,4 миллиметра, всл-вдичне чего переводъ хю'ймовъ въ миниметры 

путемъ пояножеюя на 25 является не совсимъ точнымъ. 
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особой Комнссш въ С.-ПетербургЬ (1901—1903 г.), которой было 
поручено окончательное редактироваше нормировки трубъ, фасонныхъ 
частей и техническихъ условш на ихъ поставку, а также первое пзда-
т е ихъ. 

Нормальный сортаментъ основанъ на строго метрической базЬ, т.-е. 
размеры д1аметровъ трубъ соотвЪтствуютъ характеру системы, заклю­
чающейся въ ея строгой десятичности, а не получаются путемъ пере­
вода дюймовъ въ миллиметры помножетемъ на 25, какъ это было 
принято въ сортаментахъ 1-го и 1Т-го СЪБЗДОВЪ. 

Число типовъ трубъ въ нормальномъ сортаментъ меньше, чЬмъ въ 
сортаментъ 1У-го Съезда, и значительно меньше, ч-Ьмъ въ Германскихъ 
нормаляхъ, благодаря чему соблюдаются интересы какъ производителей, 
такъ и потребителей: излишнее число типовъ, съ одной стороны, обре-
меняетъ склады моделей на заводахъ, а съ другой стороны, и склады 
для запаса фасонныхъ частей потребителей. 

При нормировке трубъ однимъ изъ самыхъ существенныхъ является 
вопросъ объ определенш толщины ихъ сгЬнокъ: излишнее увеличеше 
веса значительно удорожаетъ стоимость сооружения водопровода, но, съ 
другой стороны, погоня за эконом±ей можетъ послужить въ ущербъ 
прочности водопровода, вызывая частую порчу трубъ и гьмъ самымъ 
затрудняя и удорожая ихъ эксплоатащю. 

При опредъленги толщины стЬнокъ чугунныхъ водопроводныхъ 
трубъ, подверженныхъ давлетю не свыше 10 атм., нельзя основы­
ваться исключительно на теоретическихъ подсчетахъ, но надлежитъ 
считаться съ соображешями практическаго характера: возможностью пра­
вильной отливки трубъ определенной толщины, удобствомъ перевозки 

укладки трубъ, вл1яшемъ ударовъ, ржавчины и т. д. 
Рассматривая трубу, какъ полый цилиндръ *). подверженный вну­

треннему давлешю. мы получаемъ выражение для внешняго радауса 
трубы—г а. 

вг 

: 
тт 
Ч 

= 2 0 0 - ^ 

Р , внутреннее давлеше; принимая кг = 

^Ь. „ р — ю ы г р -

сант.г 1 1 Х г ~~~ 1 и сайт.* 

га = 1,044 п ; 
5 = га — п = 0,044 п = 0,022 В (внутр. дааметръ трубы). 

Но въ виду вьплеуказанныхъ причшгь эта теоретическая формула 
переходить въ эмпирическую—вида 3 — 0,0 ж + с. или более общаго 
вида— i = f (к, Рг, В) + С, где С зависить отъ техники литейнаго 
дела, удобства транспорта и др. 

*) См. Багь , Детали яашинъ, стр. 31, «зд. 1897 г. 
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Въ технической литературе существуеть весьма много эмпириче-
скихъ формулъ, опредъляющихъ величину толщины СТЕНКИ трубъ, по­
дробное изследоваше коихъ сдЬлано въ труде инженера М. И. Алту­
хова: «Новейлшя усовершенствовашя въ американскихъ водопроводахъ 
но применешю ихъ къ тушешю пожаровъ». 

Въ этомъ сочинеши авторъ, сравнивая 12 общеупотребительныхъ 
формулъ для определешя толщины сгЬнокъ трубъ, применяешь ихъ для 
трубъ опред-Ьленнаго дiaмeтpa и получаетъ весьма разнообразные ре­
зультаты: такъ, напримьръ, для трубъ внутренняго дааметра въ 12 дюй-
мовъ величина толщины стЬнки по этимъ формуламъ колеблется отъ 
0.58" до 1,62". 

Столь разнородные результаты прюгЬнешя различныхъ формулъ 
получаются в<мгвдств1е произвола ихъ авторовъ въ выборе величины 
Кг и (7, что зависитъ отъ многихъ факторовъ, способствующихъ по-
явлетю въ трубахъ гидравлическаго удара *): отъ характера оборудо­
вания всей водопроводной сети (конструкщя задвижекъ и крановъ раз­
личныхъ назначешй, oTcyrcTBie предохранительныхъ клапановъ), отъ 
очерташя сети въ плане и профили (обшпе тупиковъ, перемены даа-
метровъ, поворотовъ), отъ величины наибольшей допускаемой въ водо­
проводе скорости и другихъ причинъ. 

Инженеръ Алтуховъ, принявъ для сравнешя изследуемыхъ имъ 
формулъ коэффищентъ сопротивлешя чутуна разрьшу—6000 фунтовъ, 
вычислнлъ допущенные въ нихъ коэффициенты запаса въ разсчете на 
гидравличеокш ударъ, величины коихъ при такомъ предположеши коле­
бались отъ 1 до 5. 

Считая, что оборудовашемъ водопроводовъ предохранительными кла­
панами, задвижками съ винтовой передачей, устройствомъ се™ по 
круговой системе и др. ослабляется вл1яше явлешя гидравлическаго 
удара въ трубахъ. инженеръ Алтуховъ предложилъ коэффищентъ за­
паса = 2 и далъ для определешя толщины СГБНОКЪ трубъ формулу: 

> Г) Рг r | rt -Р*
 г
 | (~1 

J — ~ 6000 1 ° — 3000 ' ° ' 

где величины С ИЗМЕНЯЮТСЯ въ зависимости отъ давлешя, а не только 
отъ д1аметра трубы, и определяются по сравненш съ соответствующими 
величинами газовыхъ трубъ **). 

Въ сортаменте IT-го Водонроводнаго Съезда толщина СТ-БНОКЪ трубъ 
определялась по формуле 5 = 0,0175 2)4-7 мм. 

Сравнивая величины 5 по формуламъ Алтухова и сортаментовъ 
IT-го Съезда и нормальнаго для д!аметровъ 100, 150 и 200, мывидимъ. 

*) Подробнее см. Труди ГУ-го Съъзда, профессоръ Н. Е. Жуковсюй „О гидраын-
ческомъ уд&р-в въ водопроводныхъ трубахъ*. 

**) См. внж. Алтуховъ: „Новъйшш уеовершенствоваяй въ американскихъ водо-
ороводахъ". 
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что первая формула даегъ болышя величины. Это объясняется посте­
пенными успехами техники литепнаго двла. что даетъ возможность 
уменьшить величину произвольной прибавки С. 

Д1аметръ 

трубъ. 

100 

150 

200 

Толщина стъвокъ въ миллиметрахъ. 

Данный инже­
нера Алтухова. 

Давныя 1У-го 
Съвзда. 

Нормальный 
сортаменгь. 

9,40 8,5 

10,67 10 9,5 

11,94 11 10,5 

Въ настоягцемъ же нормальномъ сортаментЬ еще более уменьшили 
величину толщины СГБНОКЪ, установивъ для определешя ея для трубъ. 
ддаметромъ отъ 40 мм. до 300 мм., формулу 8 = 0,02 В -(-6,5 мм., а 
для трубъ, дааметромъ 350—1200 мм., 8 = 0,02 В-^ 6 мм. 

Основашемъ для уменынешя толщины стънокъ трубъ маленькихъ 
доаметровъ (40—250 и 350—450) по формуламъ 8 = 6,5 -4- 0,02 В и 
о = 6 -(- 0.02 В послужила совокупность соображешп практичеекаго 
характера, им'Ьюгцихъ преобладающее значете въ виду произвольнаго 
выбора С. 

Следуетъ заметить, что только одно увеличете ТОЧНОСТИ производ­
ства, не говоря уже объ улучшешяхъ въ выборе состава и выработке 
литейнаго чугуна, само по себе оправдываетъ более значительное умень-
шеше толщины сгънокъ въ % ~ о м ъ отношеши, чемъ то, которое сде­
лано чрезъ уменыпеше на 1]% мм. величины С. 

Действительно, величину С можно рассматривать, какъ сумму трехъ 
слагаемыхъ: Сх (прибавка на несовершенство отливки, результатомъ 
чего являются неоднообразныя толщины стенокъ), Сг (прибавка на 
ржавлете трубъ) и С3 (прибавка на преодолЬше случайныхъ усилй, 
которымъ трубы подвергаются при транспортировке и укладке). 

С ^ С . + С. + С,. 

• С, — можеть быть уменьшено въ виду увеличения точности отливки 
трубъ; наилучшимъ доказательствомъ этого положены служить отливка 
какъ русскими, такъ и заграничными заводами тонкосгЬнныхъ чугун-
ныхъ трубъ прекраснаго качества. 

С4 — можеть считаться почти равнымъ нулю: водопроводныя трубы, 
асфальтированныя по способу Агнуса Смита, совершенно не подвер­
гаются ржавчивгЬ и, согласно изстЬдовашямъ одного изъ членовъ Ео-

з 

9 
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мисега, инженера В. Г. Линдлея, обнаруживаютъ вполне гладкую по­
верхность, какую онъ- ИМЕЛИ при укладке въ землю лгЬтъ 20 тому назадъ. 

Сл — также можегъ быть уменьшено, отчасти вследств1е того, что 
предлагаемыя нормальныя трубы, благодаря принятому сильному утол­
щенно трубъ на своихъ концахъ, более гарантированы отъ поврежденш 
при перевозке. 

Упомянемъ кстати, что въ настоящее время на германскихъ и швей-
царскихъ заводахъ выдълываются водопроводныя трубы, который зна­
чительно легче нормальныхъ водопроводныхъ трубъ по Германскому 
сортаменту и удовлетворяюсь всЬмъ предъявляемымъ къ нимъ требо-
вашямъ; на эти трубы имеется большой спросъ, п фабрикантамъ при­
ходится изготовлять ихъ большими париями. 

Резюмируя все вышеизложенное, можно сказать съ уверенностью, 
что уменыпеше толщины стЬнокъ трубъ, отвечающее интересамъ по­
требителей, т.-е. городовъ, железныхъ дорогъ и пр., сделано на ращо-
нальныхъ основашяхъ, и что посему нетъ никакой надобности «зака­
пывать въ землю» больгше капиталы, если успехи въ этой важной 
области техники даютъ возможность обойтись съ меньшими затратами. 

При построении очерташя раструба надлежитъ придерживаться 
плавности перегибовъ отъ тонкихъ месть къ толстымъ, такъ какъ въ 
противномъ случае будетъ невозможно достигнуть равномернаго рас-
пределешя матер1ала при отливке чугуна. Задача правильнаго построе-
шя раструбовъ сводится къ томуг, чтобы достигнуть, съ одной стороны, 
возможно большей гибкости въ стыке трубъ, а съ другой, обезпечить 
плотность ооединешя ихъ между собой. Эти требования не удовлетво­
ряются глубокимъ раструбомъ, который всегда уменьшаешь гибкость 
трубопроводовъ; сверхъ того, для более глубокаго раструба требуется 
больше матер1ала для стыковъ (свинца и смоленаго пеньковаго каната), 
что при незначительной длине трубъ (2—3,75 метр.) имеетъ суще­
ственное кмяше на стоимость укладки трубъ. Въ виду чего въ настоя-
щемъ проекте глубина раструба (см. таб. I, стр. 6) определяется по 
формуле 1 = 60-{- 0,04 В—меньше нормъ Постояннаго Бюро и Гер­
манскихъ нормалей. 

Длина перехода ствола трубы въ раструбъ—(/) определена на осно-
ваши следующихъ соображешй: весь переходъ отъ толщины сгЬнокъ (5) 
къ толщине раструба (а) долженъ быть равномврень; задаваясь при-
ближеннымъ ушкшемъ, что половина прибавки толщины стЬнокъ на 
длину (£-{-/) была бы достигнута у основашя раструба, получаемъ, 
что длина перехода (/) по крайней мЬре равна глубине раструба (I), 
но не меньше ея. 

Формула сортамента / = 60 -4-0,06 В даетъ почти то же значеше, 
какъ и въ нормахъ Постояннаго Бюро (1Т-го Съезда). 

Изъ двухъ пред. формулъ полная длина раструба 120 -(¬
4-0,101). 
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Что же касается до величины толщины раструба въ его конце (а), 
то должно заметить, что это утолщеше въ трубе лредставляетъ наи­
большая затруднешя при отливке трубъ. 

Преувеличенное значеше этого размера вызываетъ, помимо излиш-
няго веса и стоимости трубъ, еще неблагопр1ятныя услов1я въ про­
цессе остывашя отлитой трубы. Такъ какъ принятый въ сортаменте 
раструбъ короче раструба Четвертаго Съезда, то и а должно быть меньше 
а Четвертаго Съезда: оно определяется формулой а = 24 4- 0,04 1). Въ 
конструктивномъ чертежЬ раструба (см. стр. 6, таб. I) на лиши, про­
веденной черезъ верхнюю точку раструба перпендикулярно къ оси 
трубы, нанесенъ отрезокъ <г, = 20 -4- 0,035 В; конецъ этого отрезка 
еоединенъ съ той точкой, въ которой начинается переходъ оть трубы 
къ раструбу, благодаря чему получается лишя, дающая на любой ВЫ­
СОТЕ отрезокъ, выражаюгщй соответственную искомую толщину стенки 
раструба. 

Толщина свинцовой заливки (к) определяется по формуле к — 6-4¬
-4- 0,008 В, которая даегь мало отличающееся значеше отъ нормъ, пред-
ложенныхъ 1Т-мъ Съездомъ. 

Формула для определешя глубины свинцовой заливки Ь = 25 + 
+ 0,002 В даегь менышя величины, чемъ въ нормахъ 1У-го Съезда, 
что. конечно, ведеть къ экономш въ матер1а.тЬ. 

Размеръ бурта (р) въ настоящемъ сортаменте уменыиенъ для уве­
личения пространства между буртомъ и стенками раструба, благодаря 
чему достигается большая гибкость трубопровода: р = 3+0,004В = 
съ округлешемъ до полумиллиметра. 

Кроме вышеуказанныхъ главныхъ размЬровъ, для построения очер-
ташя раструба надлежить знать величины: т (утолщеше свинцовой 
заливки) = 4 + 0,003 В; Ь (ширина обода раструба) = 30 + 0,02 Г): 
х (высота уступа при переходе трубы въ раструбъ) = 0,5 + 0,002 I): 
п (ширина бурта) = 12 + 0,016 В и радаусы закруглешй: )\ = к, 
гг = 0,25 Ь и г 3 = 6 + 0,02 В. 

Переходя къ вопросу объ очертанш фланцевъ (см. стр. 7. таб. Пи 
мы должны сказать, что въ нормальномъ сортаменте, для нолучешя 
вс-ехъ размеровъ, необходимыхъ для ихъ построешя. установлены фор­
мулы вида я = Ь + 0.0т В. даюнця несколько иное распредЕлеше 
матерхала, чемъ это было установлено въ сортамент!, ГУ-го Съезда п 
Германскомъ. 

Комисшя по составлешю настоящаго нормальнаго сортамента не 
сочла возможнымъ считаться съ прежде существовавшими типами флан­
цевъ, основываясь на томъ, что различныхъ типовъ фланцевъ, приме­
нявшихся до настоящаго времени, очень много, и что посему создаше 
типа фланца, который бы могъ быть присоединенъ безъ труда ко всемт, 
разнообразнымъ типамъ, является невозможными и посему выработала 
свой типъ фланца. 
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Толщина фланца настоящаго сортамента определена но формулБ 
Ь = 17 -4- 0,041) и имеешь величину толщины фланца большую, чемъ 
въ сортаментахъ 1У-го Съезда и Германскомъ, такъ какъ для помьщешя 
прокладки между фланцами приходится въ нихъ делать углубления въ 
ихъ средине н темь самымъ ослаблять ихъ сечете на 2—3 мм. Де­
тальные размеры фланцевъ, за исключешемъ размеровъ болтовой окруж­
ности и числа болтовъ, мало отличаются отъ размеровъ сортаментовъ 
1Т-го Съезда и Германскаго и лишь сведены въ стройную систему, 
дающую возможность конструктору легко строить все размеры проме-
жуточныхъ типовъ, не вошедшихъ въ сортаментъ. 

Самыми существенными при выработке типовъ трубъ съ фланце­
выми соединешями являются вопросы: о величине окружности, про­
ходящей черезъ центръ болтовъ, и о числе болтовъ, такъ какъ эти эле­
менты весьма важны при еоединенш старыхъ фланцевыхъ трубъ съ 
новыми. 

Д1аметръ окружности —1) 2, проходящей черезъ центры болтовъ, 
определяется по формуле: 

7)2 = 1)1 (наружный Д1аметръ трубы)-)- 2(й-}-й1)4-2с?(д1ам. болта); 
// (число болтовъ для соединения трубъ между собой) ограничивается 
для всехъ трубъ нижеследующей сер1ей: 

4, 8, 12, 16, 24 и 32. 

Такимъ образомъ, для всЬхъ трубъ число болтовъ—кратное 4, что 
даетъ возможность поворачивать колена и отводы вокругъ оси водо­
провода на 90° при готовыхъ дырахъ, безъ необходимости сверлешя 
новыхъ дыръ. 

Друпя числа вышеприведеннаго рода, содержания въ себе множи­
тель 3. даютъ возможность поворачивать фасонныя части /колена, 
отводы) на уголь, равный 30°, 15° п т. д., вокругъ оси водопровода. 
При атомъ самое расчерчпваше фланца передъ сверлешемъ дыръ об­
легчено тЬмъ, что окружность делится лишь последовательно на ^ и 
на 3 частп и никогда на 5. 7 и т. д. частей. 

Д1аметры болтовъ, указанные въ нормальной таблице ГУ (стр. 11), 
разсчптаны такъ, чтобы сопротивлеше трубъ разрыву въ тангенщаль-
номъ направлети равнялось сопротивлению болтовъ въ осевомъ на-
правленш; такимъ образомъ прочность водопроводовъ однородна въ 
обоихъ направлешяхъ. 

Строительная длина раструбныхъ трубъ Ь принята въ настоящемъ 
сортаменте: 

для ддаметр. 40 мм.— 50 мм 2 мет. 
» » 75 » — 300 » 3 » 
» » 350 » — 1200 » 3,75 » 
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Строительная длина фланцевыхъ трубъ X 

для д1аметр. 40 мм. — 75 мм 2 мет. 
» » 100 » — 1200 » 3 » 

Намеченная длина для раструбныхъ трубъ въ 3,75 мет. установлена 
по той причине, что большинство литейныхъ мастерскихъ еуществую-
щихъ русскихъ заводовъ им-Ьютъ высоты, не допускаюпия отливокъ 
большей длины. 

По отношент къ фланцевымъ трубамъ нормы длинъ уменьшены, 
съ ЩЕЛЬЮ уменьшить ихъ усадку, такъ какъ онъ- часто лопаются у 
фланцевъ, предетавляющихъ собой дат, болышя 'площади по сравне-
шю съ ТБЛОМЪ трубы и вызывающихъ тЬмъ самымъ неравномерное 
распределеше матер1ала. 

Кроме сего, настоящимъ проектомъ нормированы наиболее встрЬ-
чаюпцяся въ практике фасонныя части, а именно: 

1) Патрубокъ раструбъ (Е) и патрубокъ-фланецъ (2 )̂, служапце 
преимущественно для соединешя фланцевыхъ задвижекъ съ водопро­
водными трубами; 

2) Двойной раструбъ (Д) и длинныя (Мд) и коротаая (Мк) муфты 
для соединешя гладкихъ концовъ трубъ: • 

3) Отводъ-раструбъ пологш, т.-е. съ болыпимъ радеусомъ ( Он): 
4) Отводъ-раструбъ (Окр) и отводъ-фланецъ (Окф), оба съ малымъ 

рад1усомъ; 
5) Колено-раструбъ (Ер) и полуколено-раструбъ (% Ер): 
6) Колено-фланецъ (Еф) и полуколено-фланецъ (V, Еф). 
Части, указанный въ 3-—6, служатъ для изменешя направлешя 

водопроводныхъ лишй. 
7) Переходы (27)—конпчесия трубы для соединешя трубъ разлнч-

ныхъ дааметровъ. 
8) Тройникъ-фланецъ (Тфф). 
9) Тройникъ-раструбъ и тройникъ-раструбъ съ фланцемъ(2>^) и Трф). 
Части, указанный въ §§ 8 и 9, служатъ для соединешя между со­

бой водопроводныхъ лишй подъ угломъ въ 90° и для присоединешя 
къ магистрали крановъ различныхъ назначешй. 

10) Выпускъ-фланецъ и выпускъ-раструбъ {Врр и Врф)—тройники, 
служапце, какъ можно видеть изъ самаго назвашя. для выпуска воды 
изъ водопроводныхъ трубъ. 

Толщина стенокъ фасонныхъ частей *) увеличивается на 20°/, срав­
нительно съ нормальной ТОЛЩИНОЙ стенокъ трубъ, такъ какъ фасонныя 
части отливаются горизонтально, при каковой отливке невозможно до­
стичь равномерной толщины стенокъ. 

Буквы, стоящш въ скобкахъ (Ж. Д. Трр и пр. ). обозначаюсь собой 

•) См. Норм. Теиич. Услови § 5. 
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сокращенный наименовашя фасонныхъ частей, которыя основаны на 
начальныхъ буквахъ соотв'Ьтственныхъ русскихъ терминовъ вместо 
н'Ьмецкихъ; такъ, напр.. для раструба—Р вместо нЬмецкаго М (ЫххЩ 

и том. под. 
Нормировка фасонныхъ частей также отличается систематичностью; 

отдельные размеры фасонныхъ частей определяются на основании ли-
нейныхъ формулъ, подобныхъ предшествующимъ и указанныхъ въ соот-
вЬтственныхъ нормальныхъ таблицахъ (см. табл. У—Х1У, стр. 12—21). 

Для нормирования отводовъ принята система для угловъ въ 10°. 
15° и 30° и рад1ус. въ 1.250—10.000 миллиметровъ, благодаря чему 
очень просто определяются строительныя длины отводовъ. 

Для получешя более точныхъ цифръ для весовъ чугунныхъ водо-
проводныхъ трубъ были сделаны подсчеты весовъ трубъ Постояннымъ 
Бюро Русскихъ Водопроводныхъ СъЬздовъ, гг. Неймайеромъ, Линдлеемъ 
и Ивановымъ, независимо другъ отъ друга. Само собой разумеется, 
что для сравнешя весовъ цплиндрическихъ частей трубъ, раструбовъ, 
фланцевъ и проч., определенныхъ вышеуказанными учреждешемъ и 
лицами, необходимо было бы, чтобы объемы трубъ были разбиты на 
элементарные объемы одинаковымъ способомъ. 

СлЬдуеть заметить, что для трубъ съ раструбными соединениями 
гг. Неймайеромъ п Линдлеемъ, а для трубъ съ фланцевыми соедине­
ниями гЬмп же лицами и г. Ивановымъ. при исчнсленш ихъ вЬсовъ, 
была принята за основаше схема Германскаго нормальнаго сортамента; 
по этой схеме объемъ цилиндрической части (трубы безъ раструба и 
бурта или фланцевъ) образуешь собой полый цилиндръ съ толщиной 
2>, — = Ь п образующей £ , остальныя же части объема трубъ со­
ставляюсь собой объемъ раструба и бурта пли фланцевъ. 

По схеме же Постояннаго Бюро за цилиндрическую часть считался 
полый цилиндръ съ толщиною 8 п образующей Ъ — / (для раструб-
ныхъ трубъ)и!/ — 2Ъ (дляфланцевыхъ трубъ), при чемъ къ последнему 
(т.-е. для фланцевыхъ трубъ) прибавлялся коническш перехода отъ трубы 
къ фланцу; вся остальная часть объема считалась за раструбъ п буртъ 
или фланецъ. 

Поэтому, для пользовашя данными Постояннаго Бюро, предвари­
тельно были сделаны приведешя весовъ его къ схеме Германскаго 
сортамента, для каковой цкти изъ весовъ цилиндрической части, 
нечисленной инженеромъ Ивановымъ по формуле п ^ X А были 
вычтены веса цилиндрической части Постояннаго Бюро и затвмъ раз­
ности были вычтены пли прибавлены для получешя соответственныхъ 
величинъ раструбовъ или фланцевъ. Результаты этихъ вспомогательныхъ 
иечислешй. сделанныхъ для дааметровъ трубъ отъ 350 до 1200 мил­
лиметровъ, были сведены въ особыя таблицы. Далее, разематривая 
имевшаяся въ распоряженш данныя для определешя вёсовь трубъ. 
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пришлось откинуть исчисленгя Постояннаго Бюро для трубъ, даамет-
ромъ отъ 40 до 300 миллиметровъ, такъ какъ для нихъ В1 было слу­
чайно определено по формуле I)t = 12 + 1,04D. а не 1)1 = 13 -f-1,041 >. 
Кроме того были отброшены веса инженера Линдлея для трубъ съ 
раструбными соединешями, д!аметромъ отъ 350 до 1200 миллиметровъ, 
какъ резко расходяпцеся съ исчислетями другихъ лицъ. 

Изъ оставшихся цифръ весовъ были выведены средщя ариометн-
чесгая величины, которыя и были вставлены въ соответственный нор-
мальныя таблицы III и IV (стр. 8—9 и 10—11). 

Нормальный техничесюя условхя на npieMKy водопроводныхъ трубъ. 
представляя собой переработку условй, разработанныхъ въ Комиссии 
лодъ председательствомъ профессора С.-Петербургскаго Технологиче-
скаго института Щукина при Совещательной конторе железозаводчи-
ковъ, даютъ полную возможность контролировать качество трубъ н 
указываютъ способъ ихъ изготовлетя. 

§ 1-й техническихъ условш определяетъ собой качество чугуна и 
способъ контролировашя его, что производится посредствомъ пробы 
на изгибъ нормальныхъ брусковъ 50 мм. Х 2 5 мм., дл. 1200 мм., при 
нагрузке въ 1200 кил. и стръмгБ прогиба н е < 1 0 мм.; последшя нормы 
предложены временно, впредь до установки новыхъ, согласно дан-
нымъ, которыя будутъ получены изъ предположенныхъ къ производству 
опытовъ профес. Н. А. Белелюбскимъ въ механической лабораторш 
института Инженеровъ Путей сообщешя. 

§ 2 указываетъ на способъ формовки и отливки прямыхъ трубъ 
вертикально, безъ долевыхъ швовъ и раструбомъ внизъ, такъ какъ при 
такомъ производстве равномернее распределяется матер1алъ и трубы 
получаются лучшаго качества. 

§ 3 устанавливаешь нормы уклоневли отъ нормальныхъ длинъ трубъ 
и фасонныхъ частей. 

§ 4 даешь нормы уклоневлй отъ толщины сгЬнокъ и внутреннпхъ 
д1аметровъ трубъ, раструбовъ, буртовъ и раковинъ въ фланцахъ. 

§ 5 даетъ нормы уклонетй отъ толщины стенокъ фасонныхъ частей. 
Нормы, указанныя въ §§ 3—5, установлены сообразно' современ­

ному состоянш техники. 
§ 6 даетъ правила испыташя трубъ гидравлической пробой, указы­

вая нормы давленш, взятыя изъ техническихъ условШ IV-го Съезда; 
здесь также даются подробныя указашя для обнаружешя пористыхъ 
трубъ и для защиты трубъ после гидравлической пробы отъ ржавчины, 
для чего рекомендуется подогревайте для высушиватя трубъ. 

§ 7 разсматриваетъ подробно вопросъ объ асфальтированщ трубъ. 
Примененный къ §§ 6 и 7 вопросъ объ асфальтированш трубъ 

до и после гидравлической пробы предоставленъ въ виду нежелашя 
стеснять производителей и потребителей на ихъ разсмотреше. 
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Въ виду невозможности достичь точности въ ВЪЧУБ отливки трубъ 
и фасонныхъ частей, параграфомъ 8 установлены нормы недовЬеа и 
неревтюа трубъ. 

§§ 9 и 10 разсматриваютъ вопросъ о порядкв пр1емки, браковки и 
ир1емки трубъ въ связи съ вопросомъ о ^необходимыхъ приспособле-
шяхъ для пр1емки и рабочихъ рукахъ. 

Сопоставляя ихъ съ техническими услов!ями 1\"-го Съезда, должно 
заметить, что существенное отлич1е посл-Ьднихъ отъ нормальныхъ заклю­
чается лишь въ допускаемыхъ величинахъ уклонений оть нормальныхъ 
размъровъ и поправкахъ редакщоннаго характера. 


